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Ptomyk 0S34

Niniejsza instrukcja umozliwi zaznajomienie sie z obstugg i
konserwacja mobilnego ogrzewacza sadu Ptomyk 0S34

Przy przestrzeganiu zawartych w niej zasad obstugi, konserwacji i
bezpieczenstwa uzytkowania, maszyna bedzie niezawodna.

Zespot AOPP
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Dane techniczne, zdjecia oraz wyposazenie sg obowigzujgce w dniu
druku.

Producent zastrzega sobie prawo do wprowadzenia zmian w
dokumencie.
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UWAGI DYSTRYBUTORA
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Lokalizacja numerow fabrycznych

1. Etykieta znamionowa maszyny (Zlokalizowana po prawej
stronie maszyny, na kanale ssacym, obok kosza z butlami —
Rys. 1)

2. Elektroniczny zapis numeru fabrycznego maszyny (Zapisany
w sterowniku, mozliwy do sprawdzenia na panelu operatora,
po przycisnieciu przycisku F4)
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Podczas kontaktu z dystrybutorem urzadzenia, prosimy
postugiwac sie danymi zawartymi ponizej

Typ urzadzenia

Numer fabryczny urzgdzenia (Numer seryjny)

11

Wydanie 20_2.52a_V2_PL @AOPP 2018 — wszelkie prawa zastrzezone




aopp

software&machinery

Wskazowki dotyczgce bezpieczenistwa

Symbole uzyte w instrukcji oraz na maszynie
Symbol znajduje sie obok wszystkich istotnych ostrzezen
dotyczgcych bezpieczenstwa pracy z maszyng

Miejsce zagrozenia wystepowania otwartego ptomienia

YN

GORACA
POWIERZCHNIA

Miejsce zagrozenia oparzeniem

Odziez podczas uzytkowania urzadzenia
Podczas pracy z urzadzeniem, nalezy nie uzywac:

Odziezy tatwopalnej
Odziezy tatwo elektryzujace;j sie
Odziezy luznej

Odziezy lub rekawiczek termokurczliwych

12
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Uruchamianie maszyny
Nie moina wigcza¢ gtédwnego elektrozaworu gazowego oraz
iskrownika podczas postoju.

Maszyna jest wyposazona w czujnik obrotéw wentylatora i nie
pozwoli uruchomié sie, jednak nie zwalnia to z obowigzku operatora,
aby zastosowat sie powyzszego punktu.

Jazda z maszyna

e Maszyna nie jest przystosowana do jazdy po drogach
publicznych, nie posiada homologacji. Wyposazona jest w
Swiatta pozycyjne, stop oraz kierunkowskazy.

e Podczas dojazdu na kwatere, ktdra bedzie ochraniana, nalezy
wytaczy¢ watek WOM.

e QOswietlenie oraz sterowanie maszyny jest pobierane w
gniazda 7PIN ciggnika rolniczego, z lewej lampy postojowej
(2A).

e Ze wzgledu na niewielki przeswit maszyny, zaleca sie
podtaczac jg do belki. Dzieki temu w przypadku przejezdzania
po nierdwnym terenie bedzie mozna wypoziomowaé jg przy
pomocy TUZ.

e Przed rozpoczeciem jazdy nalezy nalezycie zabezpieczy¢
zaczep maszyny (bolec max fi 24.5mm, z zabezpieczeniem
dolnym).

e Maksymalna  predkos¢  przejazdowa po  drogach
utwardzonych to 20km/h.

e  Maksymalna predkosc¢ robocza, to 12km/h.

e  Zabrania sie przewozenia na maszynie osob lub/i zwierzat

13
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e Podczas dojazdu do kwatery, wszystkie zawory reczne
MUSZA byc¢ zamkniete.

e Zabrania sie holowania za maszyng jakichkolwiek urzadzen i
maszyn.

Czynnosci obstugowe i konserwacyjne

Podczas prac konserwacyjnych maszyna powinna by¢ odtgczona od
ciggnika (zaréowno mechanicznie jak i elektrycznie), a wszystkie
zawory gazowe powinny by¢ zamkniete. Jezeli jest to mozliwe, nalezy
zdemontowac i odstawi¢ w bezpiecznej odlegtosci wszystkie butle z
gazem.

Podczas montazu butli, ciggnik powinien by¢ WYLACZONY, tak aby w
gniezdzie 7PIN nie byto napiecia, ktére mogtoby uruchomic
sterowanie maszyny.

Zasady bezpieczenstwa przeciwpozarowego

e Przed podtgczeniem butli z gazem nalezy sprawdzi¢ stan
wezy i zawordw recznych.

e  Przed pierwszym uruchomieniem w sezonie nalezy sprawdzi¢
stan paskow napedowych

e Butle z gazem powinny mie¢ aktualng legalizacje.

e Uszczelki gumowe butli powinny by¢ wymieniane na nowe,
podczas kazdego kolejnego podtgczenia.

e Zabrania sie uruchamiania maszyny w pomieszczeniach
zamknietych.

14
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e Zabrania sie zaptonu maszyny w inny sposéb niz przy pomocy
panelu operatora oraz wbudowanego w maszyne
iskrownika.

e Zabrania sie proby uruchamiania zaptonu maszyny przy
wytaczonym watku WOM

e Zabrania sie wytagczona watka WOM bez uprzedniego
wylgczenia  zasilania gazem oraz  odpowiedniego
wystudzenia maszyny (do temperatury max 30 stopni
Celsjusza).

o Jezeli podczas pracy dojdzie do rozszczelnienia uktadu,
nalezy zatrzymac ciggnik (ale nie wytgcza¢ watka WOM)ioile
to mozliwe, zamkngé¢ wszystkie zawory reczne oraz zawory
na butlach.

e Maszyna jest wyposazona w gasnice, ktdra moze by¢ uzyta
jedynie w chwili, kiedy wszystkie zawory reczne s3
zamkniete.

Ochrona srodowiska naturalnego
Maszyna jest zasilana gazem PROPAN, ktéry nie jest szkodliwy dla
Srodowiska o ile nie jest uzywany w pomieszczeniach zamknietych.
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Przechowywanie maszyny
Maszyna powinna by¢ przechowywana w pomieszczeniu zamknietym
lub pod wiatg (bez kontaktu z opadami atmosferycznymi.

Po zakonczeniu sezonu, maszyn powinna zosta¢ umyta oraz
rozbrojona z butli z gazem.

Wszystkie zawory powinny zosta¢ uchylone w pozycji 45 stopni, a
koncowki wezy zabezpieczone.

Instalacja elektryczna

Maszyna jest zasilana napieciem 11-14.4V DC z gniazda 7PIN ciggnika
rolniczego. Przed podtaczeniem maszyny do ciggnika nalezy upewnic
sie, ze instalacja w gniezdzie dziata poprawnie, zgodnie ze
standardami przyjetymi w EU.

Uszkodzony regulator napiecia w ciggniku moze uszkodzié¢ elementy
elektroniki maszyny.

Maszyna pobiera ok 1,75A, dlatego nalezy upewni¢ sie, czy
bezpieczniki w ciggniku posiadajg odpowiedni amperaz. Wszystkie
nowe ciggniki dostepne na rynku europejskim posiadajg instalacje
zgodng z naszg maszyna.
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Obstuga codzienna

Czynnosci zawarte w tym punkcie, nalezy wykonac przed kazdym

kolejnym uruchomieniem maszyny:

a) Sprawd:z stan techniczny wezy gazowych (kolor
pomaranczowy). Jezeli widoczne sg jakiekolwiek s$lady
pekniecia lub zuzycia, nalezy natychmiast wezwac serwis.
Weze mocowane sg do zawordw recznych przy uzyciu
specjalnego kleju uszczelniajgco-pozycjonujgcego.

b) Sprawdz stan techniczny paskéw napedowych (szczegoty na
stronie ). Jezeli zuzycie paskow jest znaczne, nalezy
wymienic je na nowe. Parametry paskow uzytych w maszynie
znajdziesz na stronie.....

¢) Sprawdz stan techniczny przewodu z wtyczkg 7 PIN oraz

przewodu z panelem operatorskim. Jezeli widoczne beda
Slady pekniecia nalezy wezwac serwis.
Uwaga: kabel panela operatorskiego jest kablem FTP i nie
mozna faczyé go przy pomocy zwyktych ztgczy elektrycznych,
poniewaz przenosi on wysokie czestotliwosci. Do naprawy
tego kabla wymagane sg specjalistyczne narzedzia.

d) Sprawdz cisnienie w kotach (szczegéty na stronie...).
Pamietaj, ze nieodpowiednie ci$nienie moze doprowadzié¢ do
uszkodzenia opony.

e) Sprawdzstantechniczny zamocowan butli gazowych. Zamoéw
nowe uchwyty lub pasy, jezeli zauwazysz Slady zbyt duzego
zuzycia.

f) Sprawdz stan techniczny zaczepu gtéwnego oraz sworznia
zabezpieczajgcego sprzegniecie. Pamietaj, aby uzywad
sworznia z zabezpieczeniem dolnym. Wysuniecie sie
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sworznia moze spowodowac uszkodzenie maszyny, a takze
jej spalenie.

Sprawd? stan techniczny lamp tylnych. Uszkodzone lampy
moga doprowadzi¢ do spalenia lub uszkodzenia instalacji
elektrycznej.

Sprawdz stan techniczny zamocowan oston bocznych butli
gazowych.

Zakres prac okresowych

Przed kazdym sezonem

Co4d

Wydanie 20_2.52a_V2_PL @AOPP 2018 — wszelkie prawa zastrzezone

Wymieni¢ paski napedowe, jezeli przepracowaty wiecej niz
20mtg

Wyregulowac nacigg paskow napedowych

Nasmarowac tozyska nastawne (dolne i gérne)

Sprawdzi¢ przepustowosc¢ instalacji gazowej

Sprawdzié¢ poprawnos¢ dziatania elektrozaworu gtéwnego
Sprawdzié poprawnos¢ dziatania zawordéw recznych
Sprawdzié¢ poprawnos¢ dziatania czujnika obrotéw

lata
Wymieni¢ weze gazowe
Sprawdzié poprawnos$¢ dziatania reduktora gtéwnego
Zweryfikowac uktad iskrownika
Zweryfikowaé stan techniczny palnika gtéwnego
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Opis maszyny

Zasada dziatania
Ptomyk 0S34 jest maszyng wspomagajacg ochrone drzew
owocowych przez przymrozkami w okresie kwitnienia.

Maszyna ogrzewa zasysane tylnym otworem powietrze i wydmuchuje
je na boki, pod koronami drzew. Wentylator umieszczony w przedniej
czesci maszyny napedzany jest z WOM ciggnika rolniczego, ktory
jednoczesnie ciggnie maszyne z predkoscig adekwatng do warunkow
atmosferycznych oraz charakterystyki chronionego obszaru.

Maszyna jest zasilana gazem tatwopalnym PROPAN. Ze wzgledu na
bardzo duzg wydajnos¢ urzadzenia, zaleca sie uzywanie duzych butli
(33kg — w tej wielkosci butli miesci sie ok 30kg Propanu)
wypetnionych czystym Propanem. Mieszanka Propan-Butan jest
mniej kaloryczna oraz bardziej podatna na zamarzanie.
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Lokalizacja czesci maszyny

Rys. 2

[zdjecie maszyny — lewa strona]

Zaczep gtdwny maszyny
Przektadnia katowa

Paski napedowe

Koto podporowe

Wylot powietrza lewy/prawy
Wentylator

tozysko nastawne dolne
tozysko nastawne gérne

. Czujnik obrotéow wentylatora
10. Palnik

© N U A WN R
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11. Iskrownik

12. Skrzynka elektryczna

13. Czujnik temperatury wylotu

14. Elektrozawér gtowny

15. Czujnik temperatury kasety butli
16. Zawor reczny gtowny

17. Rozdzielacz gtéwny butli gazowych
18. Wlot powietrza do ogrzania

19. Mocowanie butli gazowych

20. Ostona butli gazowych

21. Reduktor gtéwny

21
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Panel operatorski

Rys. 3

F1 — Wiaczenie doptywu gazu
F2 — Zapton (wfaczenie iskrownika)
F3 — Wytaczenie doptywu gazu

F4 — Pomoc

22
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Uruchomienie maszyny

Pamietaj, ze bardzo wazna jest kolejnos¢ wykonywanych dziatan.

Maszyna jest wyposazona w szereg zabezpieczen, ale nie zwalnia to
operatora ze stosowania sie do zalecen producenta.

Przygotowanie do jazdy

e Podpinamy maszyne do belki ciggnika przy pomocy sworznia
wyposazonego W  zabezpieczenie = uniemozliwiajace
wysuniecie sie bolca z zaczepu maszyny

o Podnosimy koto podporowe maszyny. Koto jest wyposazone
uktad automatycznego zamykania sie, dlatego nalezy
podnies¢ je do najwyzszej pozycji, tak aby nie byto
mozliwosci uszkodzenia go podczas jazdy

e Zdejmujemy obudowy boczne butli

e Instalujemy butle gazowe i zabezpieczamy uchwytem
montazowym

e Podtgczamy przewody gazowe do butli (uzywamy zawsze
nowych uszczelek gumowych)

e Instalujemy ostony boczne

e Sprawdzamy czy wszystkie zawory reczne s3 w pozycji
zamknietej

o Podfagczamy wtyczke 7 pin do ciggnika

e Jedziemy do miejsca rozpoczecia pracy

Rozpoczecie pracy
e Wigczamy Swiatta pozycyjne lub mijania w ciggniku, aby
wiaczyé zasilanie w maszynie. Panel operatorski powinien
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zaswiecic sie i po okoto 30 sekundach powinien pojawi¢ sie
komunikat ,wtgcz watek WOM”

e Wigczamy watek WOM i pozostawiamy ciggnik na
najnizszych obrotach

e  Otwieramy wszystkie zawory w wybranych butlach gazowych
(minimum 4 butle), a nastepnie otwieramy zawory reczne w
rozdzielaczy przy wybranych butlach.

e Otwieramy zawor reczny gtéwny (ustyszymy
charakterystyczny dzwiek wypetnienia gazem instalacji). W
tej chwili maszyna jest gotowa do uruchomienia z poziomu
panela operatorskiego

e Wkrecamy reduktor gtéwny do konca (przekrecamy w
prawo, az poczujemy lekki opér)

¢ Na panelu operatorskim wciskamy przycisk F1 (doptyw gazu)
i jak tylko zmieni sie kolor wyswietlacza, naciskamy przycisk
F2 (zapton). Sterownik automatycznie bedzie podawat iskre
przez 5 sekund. W tym czasie urzadzenie powinno
zainicjowac ptomien. Po zapaleniu sie ptomienia, ustyszymy
charakterystyczng zmiane diwieku pracy maszyny. Jezeli
maszyna nie odpali ptomienia, nalezy wcisngc¢ F3 (stop gaz) i
powtdrzyé operacje zaptonu.

e Jak tylko zacznie rosng¢ temperatura, wykrecamy reduktor
gtéwny (kilka obrotéw w lewo), aby nie doprowadzi¢ do zbyt
wysokiej temperatury na wylocie.

e Ustalamy obroty ciggnika do poziomu ok 540 obr/min WOM
i przy pomocy reduktora gtdwnego ustalamy temperature
wylotu

e Mozemy rozpoczac jazde w sadzie.
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Zakoniczenie pracy

Po zakonczeniu pracy lub podczas przymusowej wymiany butli
podczas pracy, nalezy takze zachowywac odpowiednie procedury,
poniewaz nie stosowanie sie do nich moze uszkodzi¢ maszyne lub
catkowicie jg zepsué.

oAby zakonczy¢ prace, nalezy w pierwszej kolejnosci na panelu
operatorskim wcisngé przycisk F3 (STOP — koniec doptywu
gazu). Elektrozawér powinien sie zamkngc i ptomien maszyny
powinien wygasnac.

e Odczekujemy kilka minut, az temperatura wylotu na
maszynie spadnie ponizej 30 stopni. Czas wystudzenia
maszyny zalezy od stanu jej nagrzania

e Dopiero kiedy powietrze wylatujgce z maszyny bedzie zimne,
a jej obudowy nie bedg gorace, mozna wytgczy¢ watek WOM.

e Nastepnie zakrecamy kolejno: zawdr reczny gtdwny gazowy,
zawory reczne na rozdzielaczu oraz zawory przy butlach

e Odpinamy wtyczke elektryczng 7PIN

e Zdejmujemy butle z gazem

e Opuszczamy koto podporowe

e Rozprzegamy maszyne od ciggnika

25
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Zalecenia ochrony przymrozkowe;

Trasy przejazdu

Zasieg pracy maszyny to maksymalnie 75m (tgcznie na obie strony).
Znajac rozstaw rzedéw, mozemy oszacowac co ile rzgdkow nalezy
jezdzi¢. Musimy jednak pamietaé, ze sprawnos¢ dziatania urzadzenia
jest uzalezniona od stopnia przymrozku. Przy temperaturach ponizej
-3 stopni Celsjusza, nalezy zmniejsza¢ stopniowo zasieg pracy
maszyny, a jednoczesnie zwieksza¢ temperature wylotu.

Dobra praktyka jest przejazd testowy po kwaterach i oznaczenie przy
pomocy wstazek lub kolorowych butelek tras przejazdu.

Predkos¢ jazdy

Czas powrotu w punkt startu takze jest wazny i waha sie od 8 minut
(przy duzych przymrozkach) do 12 minut (przy matych przymrozkach).
Predkos¢ jazdy powinna by¢ ustalona indywidualnie poniewaz jest
mocno uzalezniona od ksztattu kwatery.

Inne warunki

Jezeli kwatera jest nieostonieta, nalezy pamietaé, aby mocniej
ogrzewac zewnetrzne czesci, tak aby nie narazi¢ ich na uszkodzenia
przymrozkowe.
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Dodatek 1 — Gtéwne czesci zapasowe

Lp. Nazwa czesci Dane techniczne Uwagi
1 Pasek napedowy B2140 Pasek klinowy
17mm
2 Opona Stomil 10.0x75-15.3
3 Felga Pronar 9.00x15.3”
4 Czujnik Obrotéw Omron E2A-M12KS04-WP-B1
5 Reduktor gtéwny Harris 847 LPGas
6 Elektrozawor Parker %”
7 Zawor reczny maty Diamond GW %" -GW %”
8 Zawor reczny duzy Diamond GW %#” — GW %"
9 Przektadnia gtowna AOPP 3:1_55KW
10 Sterownik PLC Siemens
6ED10522MD0O80BAO
11 Czujnik Temperatury AOPP-PT10V-EL
12 Wyswietlacz LCD Siemens
6ED10554MHO080BAO

13 tozysko Piasty 1
14 tozysko Piasty 2

15 tozysko dolne | SNR UCF-207
wentylatora

16 tozysko gbérne | SNR UCF-207
wentylatora

17 tozysko oporowe | SNR 51107

wentylatora
18 Koto pasowe przektadni | AOPP-2243P17-33

19 Koto pasowe | AOPP-1803P17-32
wentylatora
20 Iskrownik AOPP-W09-A
21 Wentylator butli AOPP-PF70201V1-A99
22 Olej Przektadniowy HIPOL 6
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Dodatek 2 — Wymiana paskow
napedowych

Rys. D2-1

Rys. D2-2
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1) Unies maszyne przy pomocy kota podporowego

2) Zdejmij gbrng ostone przednig (Rys. D2-1)

3) Poluzuj napinacz przektadni oraz sruby przytrzymujace (Rys.
D2-2, Sruby nr1inr2)

4) Zdejmij ostone dolng paskow

5) Ostroznie zdejmij paski (uwazaj, aby nie zakleszczy¢ palcéw u
rak)

6) Przed zatozeniem nowych paskéw upewnij sie czy kota
pasowe sg czyste. Jezeli nie, wyczysc je

7) Zatéz nowe paski

8) Naciaggnij paski przy pomocy napinacza przektadni gtéwne;j.
Pamietaj, aby zastosowac¢ odpowiednig site naprezenia
paskéw (rys. ponizej)

9) Przykrec Sruby mocujace przektadnie

10) Wtacz naped przektadni i po 10 minutach sprawdz ponownie
naprezenie paskow. Wprowadz ewentualne korekty

11) Zatéz obudowy przednig i dolng.
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Dodatek 3 — Sprawdzanie stanu oleju w
przekfadni

Rys. D3-1

Aby sprawdzi¢ poziom oleju w przektadni, nalezy odkreci¢ srube typu
brok (Rys. D3-1 nr 1). Jezeli poziom oleju jest poprawny, powinien z
otworu wyptynac olej przektadniowy. Jezeli olej nie wyptywa, nalezy
uzupetnic¢ jego stan.

Aby uzupetni¢ poziom oleju w przektadni, nalezy:

1. Odkreci¢ brok poziomu oleju (Rys. D3-1 nr 1)

2. Odkreci¢ brok wlewu oleju (Rys. D3-1 nr 2)

3. Przy pomocy strzykawki lub innego przyrzadu, nalezy dolaé
oleju przektadniowego w otwdr nr 2 (Rys. D3-1 nr 2), do
takiego poziomu, aby w otworze nr r (Rys D3-1 nr 1) powoli
zaczat wyptywaé nadmiar oleju.

4. Zakrecic oba broki
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Kontakt

W przypadku problemoéw technicznych prosimy o kontakt
telefoniczny lub mailowy:

+48 608 424 497 (czynny w godzinach 7-20)

+48 882 830 208 (czynny catg dobe)
biuro@aopp.pl

robert.zatorski@aopp.pl

Deklaracja zgodnosci

Maszyna jest zgodna z dyrektywa maszynowg Prawa Unii Europejskiej
i Komisji Europejskiej.

Maszyna posiada certyfikat CE.

Wszelkie podzespoty (w tym instalacja gazowa) posiadajg
odpowiednie certyfikaty, potwierdzajgce zgodnos$¢ z dyrektywa
maszynowa.
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Checklista — sprawdzenie maszyny przed
przekazaniem

Czynnos¢ Status wykonania

Sprawdz szczelnos¢ instalacji
gazowej

Nasmaruj fozyska

Naciagnij paski

Sprawdz stan wezy gazowych

Dokrec kota jezdne

Sprawdz cisnienie w oponach

Sprawdz poziom oleju w przektadni

Sprawdz oswietlenie zewnetrzne

SprawdZ pofaczenie panela ze
sterownikiem

Uruchom maszyne testowo (z
zaptonem)

SprawdZ poprawno$¢ oznakowania
(etykiety)

Przekaz narzedzia i gasnice
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Umyj maszyne przed transportem
do klienta

Uzupetnij numer seryjny maszyny w
dokumentacji

(sprawdzit: data i podpis)
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www.aopp-pl P LomHK 0534
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